WAKOL

Anspruch verbindet

WAKOL MS 425 Masa wypetniajgca do spoin, czarna

Informacje techniczne

Zastosowanie

Jednosktadnikowy, barwiony na czarno, elastyczny uszczelniacz do

* spoinowania pokry¢ poktadowych z drewna tekowego, sosnowego, debowego, sipo
* spoinowania pokry¢ poktadowych z tworzywa sztucznego

W pomieszczeniach i w terenie.

Szczegolne wlasciwosci
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+ Spetnia wymagania Miedzynarodowej Organizacji Morskiej (IMO)
* Duza elastycznos¢

» Utwardzanie pod wptywem wilgoci

» Bardzo dobra odpornos¢ na warunki atmosferyczne i starzenie

1) Materiaty wyktadzinowe, zawierajgce metoksysilan .
2) Bezrozpuszczalnikowe zgodnie z definicjg Federacji Przemystowej Srodkéw Klejacych (Industrieverband Klebstoffe e. V.) jak
réwniez zasadami technicznymi dla preparatéw niebezpiecznych TRGS 610

Dane techniczne

Baza surowcowa: Polimer modyfikowany silanem

Srodek czyszczacy: WAKOL RT 5960 Chusteczki czyszczace,
zanim szczeliwo zwigze

Czas otwartego schniecia: 15 - 20 minut

Sposbdb nanoszenia: odpowiednim pistoletem do workow

Czas utwardzania: do 2,5 mm grubo$ci w ciggu 24 godz.
do 3,5 mm grubos$ci w ciggu 48 godz.

Odpornos¢ na temperature po utwardzeniu: -40°C do +90°C

Temperatura skfadowania: miedzy +5°C a +25°C, chroni¢ przed gorgcem

Okres sktadowania: 12 miesiecy w temperaturze pokojowe;j
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Podtoze

Wymieni¢ uszkodzone drewno i przeszlifowaé fugowane boki w przypadku renowacji.

Fugi muszg by¢ wolne od brudu, kurzu, smaru i oleju oraz wolne od starych srodkéw
uszczelniajacych. Zalecamy zatozenie tasmy do uszczelniania, aby unikngé¢ przylegania do
trzech powierzchni.

W przypadku drewna z duzg zawartoscig oleju i zywicy zalecamy wstepng obrébke bokow fugi
srodkiem zwiekszajgcym przyczepnos¢ WAKOL L 1806, aby stworzy¢ optymalne potaczenie,
szczegoty patrz informacja techniczna.

Aplikacja

Nakfadanie odbywa sie za pomocg dostepnego na rynku wyciskacza do mas. Wiozy¢ worek

i dysze, przycia¢ koncowke dyszy odpowiednio do szerokosci spoiny i wycisng¢ WAKOL MS
425 Masa wypetniajgca do spoin, czarna do spoiny z lekkim nadmiarem. Nastepnie wygtadzi¢
za pomocg szpachli. Szlifowanie przeprowadza sie po 2 dniach w kierunku przebiegu spoin
(ziarnistosc 80 — 120).

Srodki pielegnacyjne i czyszczace muszg zostaé wczesniej przetestowane pod katem
tolerancji. Zalecamy czyszczenie poktadu za pomocg wody morskiej i szczotki.

Wazne wskazowki

WAKOL MS 425 Masa wypetniajgca do spoin, czarna nie moze by¢ stosowana w
temperaturach ponizej +5°C i powyzej +30°C.

Podczas prac i do czasu catkowitego utwardzenia WAKOL MS 425 Masa wypetniajgca do
spoin, czarna nalezy upewni¢ sie, ze uktadany poktad nie bedzie narazony na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych. Temperatura podczas aplikacji powinna byc¢ stata. Nalezy
wczeséniej sprawdzi¢ tolerancje z sgsiadujagcymi materiatami, Srodkami powtokowymi itp.

WAKOL MS 425 Masa wypetniajgca do spoin, czarna nie nadaje sie do stosowania na
poktadach z tworzyw sztucznych wykonanych z polietylenu lub polipropylenu.

Wszystkie podane wielkosci bazujg na temperaturze otoczenia ok. 20 °C i 50 % wzglednej
wilgotnoséci powietrza. Wszystkie materiaty przechowywane w niskich temperaturach nalezy
odpowiednio wczesnie przenies¢ do cieptego pomieszczenia.

Gwarantujemy statg wysokg jakos¢ naszych produktow. Wszystkie informacje oparte sg

na badaniach oraz wieloletnim praktycznym do$wiadczeniu. R6znorodno$¢ stosowanych
materiatéw i odmienne warunki pracy, na ktére nie mamy wptywu, wykluczajg roszczenia
zwigzane z podanymi informacjami. Dlatego tez zalecamy przeprowadzenie odpowiedniej
ilosci préb wiasnych wzglednie serii pilotazowej. Nalezy przestrzegaé zalecen producentow
stosowanych oktadzin oraz aktualnie obowigzujgcych norm i kart informacji technicznych. W
przypadku dalszych pytan nasz dziat techniczny jest do Panstwa dyspozycji.

Karty informac;ji technicznych dostepne sg na stronie www.wakol.com.
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Niniejsza karta informacji technicznych z 24.11.2023 anuluje poprzednie karty.
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Wakol GmbH
Bottenbacher Stralte 30
D-66954

Pirmasens

Tel. +49 6331 8001 131
Fax +49 6331 8001 890
www.wakol.com
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Wakol GmbH
Industriestrae 5
A-6841

Méder

Tel. +43 5523 64 700

Fax +43 5523 64 700 64

www.wakol.at

Wakol Adhesa AG
Schiitzengasse 28
CH-9410

Heiden

Tel. +41 31 9210 755
Fax +41 319212 968
www.wakoladhesa.ch

Wakol Foreco srl

A Via Kennedy 75
1-20010

Marcallo con Casone
Tel. +39 02 9761 939
Fax +39 02 97 253 021
www.wakolforeco.it

Loba-Wakol Polska Sp.z 0.0.
ul. Staweciniska 16, Macierzysz
PL-05-850

Ozarow Mazowiecki

Tel. +48 22 436 24 20

Fax +48 22 436 24 21
www.loba-wakol.pl
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Lecol Chemie B.V.
Schutweg 6

NL-5145 NP
Waalwijk

Tel. +31 416 566 540
Fax +31 416 566 531
www.lecol.nl
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